中国钢结构协会
钢结构防护涂装企业管理制度及涂装工艺制度附件4

专家现场评审表
受评单位:                     评审专家:                 评审日期:            
	条款
	评定内容
	结论

	1. 管理责任

	1.1 管理文件
	工厂应有明确质量目标的管理文件，该目标应涂装作业相关，并有达到合同要求的保证。工厂应保证普通员工能够理解、执行和维护本文件。
工厂应建立并维护与涂料涂装质量相关的、可衡量的目标，并记录并掌握该目标的当前水平，及达到该目标的计划。
	□ 符  合
□ 不符合

	1.2 领导与管理
	工厂应定期评审其质量管理体系，且不少于每年一次。
工厂应记录并维护管理评审结果，明确管理评审要求，并报告如下事项：
（1）内部和外部审核结果
（2）改进产品质量的可能方式
（3）修改质量管理体系的需要
（4）消费者反馈意见 
（5）资格水平与人员培训
（6）关于解决质量问题，包括投诉的沟通途径
（7）方法、方法及实践的有效性。性能评测应包括表面处理和涂层工艺的错误、运输延误、不一致性的不合理处理、未及时完成外在检查校正措施、或未进行管理评审或其他与规定流程一致的会议
（8）产品不一致
（9）既有管理评审结果
	□ 符  合
□ 不符合

	1.3 人员
	工厂应记录并维护对涂层工艺具有专业知识的人才，这些人才在表面处理、复合涂层系统及其附属工艺至少有三年以上的从业经验。
	□ 符  合
□ 不符合

	1.4 车间与辅助设施
	工厂应有进行表面处理、涂料涂装及养护的场所，还应提供对涂料存储、表面处理产品、防止涂层退化或损坏的养护条件。
工厂应证明对表面处理、涂料施工场所进行了环境控制，并防止表面污染。
	□ 符  合
□ 不符合

	1.5 工艺设备
	工厂应记录并维护适用于复合涂层系统的涂装及表面清理设备，这些设备在现场审核期间应在车间内并保持可用状态。这些设备包括但不限于如下内容：
（1）喷丸除锈设备，包括传统的喷砂设备
（2）表面处理用电动工具或手动工具
（3）压缩机和油分离器
（4）传统或无空气喷涂设备
（5）搅拌机
（6）起重设备
（7）加载和阻隔的规定
	□ 符  合
□ 不符合

	1.6 检测设备
	工厂应拥有或控有用于表面处理、涂装、产品养护及检测设备，并提供方法去检测如下事项：
（1）表面轮廓（粗糙度）
（2）表面清洁度（符合指定的表面处理标准）
（3）表面温度
（4）环境条件（空气温度、相对湿度、露点温度）
（5）风向/风速（如果涂层暴露于风中）
（6）涂层温度
（7）湿膜厚度
（8）干膜厚度
	□ 符  合
□ 不符合

	2. 文件和记录

	2.1 组织架构
	工厂应建立体现组织内层级关系、汇报关系的组织架构，至少包括涉及涂层施工、表面处理、涂层检查、采购、仓库和管理等功能的职位。
	□ 符  合
□ 不符合

	2.2 岗位要求
	工厂应建立并维护关键人员的职位描述、任职资格及工作经历的简要总结。这些关键人员应至少包括：管理、采购、质量控制、表面处理、施工和检测。
	□ 符  合
□ 不符合

	2.3 施工计划
	工厂应建立并维护涉及表面处理、施工及养护面积、对涂装起关键作用的设备总体布局等详细计划。
	□ 符  合
□ 不符合

	2.4 设备清单
	工厂应建立并维护用于表面处理、涂料混合和施工、材料运输的设备清单。
	□ 符  合
□ 不符合

	2.5 项目清单
	工厂应建立并维护其最新的典型项目清单，以代表该工厂近3年多数项目。该项目清单应通过如下项目展现工厂的技术水平：
（1）项目名称
（2）项目工程量（如吨、平方米等）
（3）项目时间
（4）表面处理
（5）涂层系统（如三层环氧或两层聚氨酯）
	□ 符  合
□ 不符合

	3. 涂装任务的沟通

	工厂应制定一套涂装任务的评审程序，明确并记录具体项目要求，以此制定工厂的工作计划，将信息传达给相关负责人，并应考虑影响工厂完成此项工作的所有因素。
工厂评审记录可包括技术总结、签字保证、变更单、日程安排及资源配置。该记录应考虑到管理、采购、涂装过程控制、检查、质量保证、及质量控制，并可体现能考虑以上内容的其他重要项目要求。
	□ 符  合
□ 不符合

	4. 涂装系统的沟通

	工厂应有涂装系统的书面文件，便于工厂内员工的沟通。该文件至少应包括如下内容：
（1）表面处理（包括表面外观的要求）
（2）涂层类型
（3）干膜厚度要求
（4）留边要求
（5）隐蔽处
（6）无涂层区域
（7）涂料入厂抽检结果
	□ 符  合
□ 不符合

	5. 质量记录

	工厂应建立并维护涂装产品质量记录。任何与表面处理及涂料施工相关的记录，均应建立和记录保存时限。保存期至少应能保证业主最终确认评估记录。
质量记录内容至少应包括如下内容：
（1）合同文件评审
（2）合同文件说明
（3）培训记录
（4）内部检查记录
（5）系统部件的一致性证书
（6）分包商的资质和当前评估
（7）供应商的资质和当前评估
（8）合同要求偏差的质询（及对质询的回复）
（9）涂料入厂检验记录
（10）表面处理记录
（11）操作记录
（12）不一致性的证明文件
（13）业主对不一致产品的特批
（14）纠正措施
（15）最终检查
（16）管理评审记录
	□ 符  合
□ 不符合

	6. 材料

	6.1 进场
	工厂应至少记录材料颜色、生产批号、数量、生产日期、厂家名字和地址。
	□ 符  合
□ 不符合

	6.2 储存
	材料应根据厂家建议的条件（包括温度）进行储存，过保质期的涂料应与现材料分隔开，或由工厂特别标示出“过期”。
	□ 符  合
□ 不符合

	6.3 一致性证书
	工厂应保存由涂料厂家出具的产品一致性证书，该证书至少包括以下内容：
（1）生产厂家名称
（2）产品名称
（3）生产批号
（4）生产日期
（5）采购产品与型式试验合格产品的参数一致性声明
	□ 符  合
□ 不符合

	7. 工艺控制

	7.1 表面处理
	工厂应根据合同文件、涂料厂家建议、其他国内或国际认可的标准或指南，处理和清理待涂装表面。
工厂应采取有效工艺控制表面处理工艺，保证其他涂料施工或养护不受影响。
	□ 符  合
□ 不符合

	7.2 涂料的混合和施工
	工厂应保证涂料混合和施工与合同文件或涂料厂家建议一致，并记录如下事项：
（1）表面条件的一致性检查
（2）表面及涂层温度的检查
（3）采用的涂层产品（如名称、批号、颜色）
（4）保质期过期日期
（5）从基料到所有组分的涂料批号
（6）施工时的环境温度、相对湿度和露点温度
（7）（涂层施工前）对任何可视缺陷的检查
（8）涂料施工前，油漆按比例完全混合并搅拌的检查
（9）稀释剂添加（数量和类型）
（10）出现（凝露点）时间（开始和结束时间）
（11）生产厂家指定的涂料混合使用寿命期和施工的检查
（12）采用的涂层施工设备,包括压力、涂料喷枪类型及合适的喷嘴尺寸
（13）多涂层系统中前一涂层施工完成时间
（14）开始时间和结束时间
（15）干膜厚度
	□ 符  合
□ 不符合

	8. 涂装产品的检验

	工厂应建立一套用于产品检测程序，及达到技术要求的检测方案。对可视涂层缺陷,工厂应100%执行检查。
检查报告和试验结果应与业主要求一致，应至少包括如下检查事项：
（1）表面处理（达到的清洁度、表面粗糙度、涂料施工前表面条件）
（2）合同文件要求的干膜厚度
（3）涂层可视缺陷的外观检查（仅记录异常不满足此要求）
（4）干膜厚度测量仪表的精度验证记录
	□ 符  合
□ 不符合

	9. 设备的校准

	用于检验和试验的设备应定期校准和检查，并满足检验试验能力。
检验和试验的仪器设备应有操作规程，检验人员应能按操作规程要求，准确地使用仪器设备。
	□ 符  合
□ 不符合

	9.1 校准和检定
	用于确定所生产的产品符合规定要求的检验试验设备应按规定的周期进行校准或检定。校准或检定应溯源至国家或国际基准。对自行校准的，则应规定校准方法、验收准则和校准周期等。设备的校准状态应能被使用及管理人员方便识别。
应保存设备的校准记录。
	□ 符  合
□ 不符合

	9.2 运行检查
	对用于例行检验和确认检验的设备除应进行日常操作检查外，还应进行运行检查。当发现运行检查结果不能满足规定要求时，应能追溯至已检测过的产品。必要时,应对这些产品重新进行检测。应规定操作人员在发现设备功能失效时需采取的措施。
运行检查结果及采取的调整等措施应记录。
	□ 符  合
□ 不符合

	10. 不合格品的控制

	工厂应建立并维护不合格品控制程序，内容包括识别、隔离、评估和处置及采取的纠正、预防措施。经返修、返工后的产品应重新检测。
对于过保质期涂料，如有“业主批准不合格产品”文件，则可继续使用。
对重要部件的返修应做相应记录，并保存处置记录。
	□ 符  合
□ 不符合

	11. 搬运、运输和储存

	工厂应保证已完成涂装的产品在搬运、储存、装载和准备运输期间防止涂层损坏和劣化。
	□ 符  合
□ 不符合

	12. 培训

	对员工技能的评估应至少一年一次，并提供必要的培训，以确保员工有能力完成符合要求的任务。
工厂应记录培训日期、培训内容、培训人员、被培训人员等关键事项。
	□ 符  合
□ 不符合

	13. 内部审核

	工厂应至少一年进行一次内部审核，审核内容包括本表所含条款。
对审核发现的问题，应采取纠正和预防措施。
工厂应记录内部审查结果，包括由审查产生的任何校正措施。
	□ 符  合
□ 不符合

	14. 其他事项

	14.1 验证上次审核的不合格项所采取纠正措施的有效性情况。
	□ 符  合
□ 不符合

	14.2 环保与安全
	工厂采取有效措施，降低涂料施工过程中对周围环境和操作人员的影响。
	□ 符  合
□ 不符合

	14.3 科技创新
	工厂近3年申请及发表的专利、工法、论文等，及获奖情况，表明其有创新能力。
	□ 符  合
□ 不符合

	14.4 售后服务
	顾客投诉的处理情况。
	□ 符  合
□ 不符合


注：评审专家需以照片形式记录现场条件、涂料施工流程、涂装产品等内容。


对钢结构防护涂装特级企业，要检查该企业重视涂装自动化和智能化的建设的程度，必须配置表面处理、涂料涂装相关机器人装备。並专门列表说明。
 
钢结构防护涂装智能化设备

	智能化设备名旂
	说明

	表面处理设备

	

	涂装设备

	

	检测设备
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